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Wykonawcy uczestniczący w postępowaniu 

 

 

 

Dotyczy zaproszenia do składania ofert: modernizacji systemu naśnieżania na trasie nr 1                                           

w Ośrodku ZKL Palenica w Szczawnicy niezbędna dla prowadzenia zawodów sportowych i 

treningów zawodników; 

 

Niniejsze postępowanie jest prowadzone w postaci przetargu, o którym mowa w art. 701 – 705 

ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny, mającego na celu doprowadzenie do zawarcia 

umowy z Wykonawcą, ocenianym zgodnie z kryteriami oceny określonymi w niniejszym zapytaniu 

ofertowym.  

 

W niniejszym postępowaniu nie mają zastosowania przepisy ustawy z dnia 11 września 2019 r. Prawo 

Zamówień Publicznych. 

 

Postępowanie prowadzone jest zgodnie z: 

zasadą konkurencyjności określoną w Regulaminie udzielania zamówień dofinansowanych ze 

źródeł zewnętrznych w Polskie Koleje Linowe S.A. z dnia 02.11.2023 r. 

 
 
W dniu 08.05.2024 r. w Ośrodku ZKL Palenica w Szczawnicy odbyła się wizja lokalna z 

Wykonawcami. Po odbyciu wizji lokalnej, Zamawiający udostępnia wyjaśnienia oraz zmiany do 

Zaproszenia; (zmiany do zastosowania analogicznie w opisie przedmiotu zamówienia). 

 

▪ Str. 3 – Obecne pozwolenie wodnoprawne – 846 m3/h; 

▪ Str. 3 – W opisie prac pkt a) dodać: rury DN=500 mm z potoka do zbiornika 

sedymentacyjnego powinny być zabudowane w rurach osłonowych DN=600 mm, aby 

oddylatować możliwość oddziaływania muru oporowego pod naporem wody na 

zbiornik; 

▪ Str. 4 – do opisu zbiornika sedymentacyjnego dodać: średnica rury zrzutowej śryżu 

lodowego i przelewu ze zbiornika DN=500 mm; 

▪ Str. 5 – Pompownia wody pitnej – w zakresie Oferenta tylko wykonanie przeniesienia 

pompy (ze względu na awarię PKL dokonał wymiany pompy w sezonie zimowym 23/24) 

oraz istniejącej elektryki sterowania wraz z podłączeniem z nowej rozdzielni nN do nowego 

miejsca oraz zabudowa zbiornika wody podziemnego;  

▪ Str. 5 – wydajność pomp: w opisie Zaproszenia wystąpił błąd; Zamawiający załącza 

specyfikację techniczną obecnie zainstalowanych pomp Qnom= 200 m3/h; 



 
 

 

        

 

                                                                                                    

▪ Str. 6 – lit. f) ze względu na brak możliwości montażu studni w obszarze estakady (opis zmian 

na lokalizacji urządzeń) winien mieć 5 kpl. Hydrantów i elekt rantów nadziemnych (czyli o 

2 więcej); w związku z tym ilość prefabrykowanych studni pod lance obniżamy do 4 szt; 

▪ Str. 7 – w opisie dodatkowego przepustu do wprowadzenia kabla do dodatkowej armatki 

– nie musi być ten przepust we włazie. Ważne, aby była możliwość wprowadzenia wtyczki 

armatki mobilnej w sposób zapewniający szczelność. W opisie prefabrykowanych studni 

pod armatki pojawił się błąd: 

a) błędny zapis (możliwość montażu na nich lanc), 

b) poprawny (możliwość montażu na nich armatki);  

▪ Str. 8 – W opisie zaworowni: do weryfikacji Oferenta należy średnica odejścia z zaworowni 

na stary rurociąg; 

▪ Str. 10 – ze względu na brak możliwości zastosowania stacjonarnych urządzeń w obszarze 

wiaduktu zmienia się zestawienie sprzętu w zakresie lanc: 

a) 4 szt. lanc – lance stacjonarne na studniach, 

b) 2 szt. lanc – lance mobilne na podwoziach kołowych. 

 

Dodatkowe informacje: 

1. W studni pomiarowo – rozliczeniowej do zastosowania zgodnie z pozwoleniem – 

wodnoprawnym – przepływomierz elektromagnetyczny; 

2. Do przeniesienia będzie również sterowanie i załączanie oświetlenia trasy narciarskiej 

(rozdzielnia w obecnej sterowni pompowni); 

3. Dopuszcza się zastosowanie do pomp wstępnych układu w oparciu o soft-starty (4 szt.); 

oczywiście należy je zabudować w sterowni przy pompowni 2 stopnia co wiąże się z 

koniecznością ułożenia osobnych przewodów do poszczególnej pompy; 

4. Zaktualizowano przebieg rurociągu i lokalizację urządzeń na górnym fragmencie trasy 

narciarskiej Palenica I; 

5. Do zmiany ilości dodatkowego kabla ALU na trasie nr. 1 – zgodnie z opisem na 

zaktualizowanej lokalizacji urządzeń (zał. 2 do niniejszego uzupełnienia). 

Załączniki: 

Zał. 1 – Pozwolenie wodnoprawne; 

Zał. 2 – Zaktualizowana lokalizacja urządzeń; 

Zał. 3 - Specyfikacja MTC – pompy. 
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Dane hydrauliczne 
 Zadana wydajnosc 200,00 m³/h 
Zadana wysokosc 
podnoszenia 

490,00 m 

Medium tloczone woda 
 Czysta woda 
 Materialy chemicznie i 

mechanicznie nie agresywne. 
Zawartość ciał stałych max. 50 ppm 
Temperetura otoczenia 20,0 °C 
Temperatura 0,0 °C 

 

Wydajność 200,00 m³/h 
Wysokosc podnoszenia 490,10 m 
Sprawnosc 79,8 % 
Moc pobierana 334,70 kW 
Prędkość obrotowa pompy 3116 rpm 
NPSH wymagane 7,26 m 
Dopuszczalne cisnienie pracy 80,00 bar.r 
Cisnienie koncowe 48,66 bar.r 

 

  
Gęstość cieczy 1000 kg/m³ 
Wspólczynnik 1,79 mm²/s 
Maksymalne ciśnienie 
napływu. 

0,60 bar.r 

Preznosc par 0,01 bar.a 
Wydajnosc masowa 55,56 kg/s 
Max moc na krzywej 347,69 kW 
Min. wydajność dot. stabilnej 
charakterystyki 

64,94 m³/h 

Min. dopuszcz. wydajność dla 
pracy ciągłej 

64,94 m³/h 

Min. dopuszcz. wydajność 
dot. pracy krótkotrwałej 

46,38 m³/h 
 

Cisnienie koncowe w punkcie 
0 

63,15 bar.r 

Min. przepływ masowy dla 
stabilnej charakterystyki 

18,04 kg/s 

Min. dopuszcz. przepływ 
masowy dla pracy ciągłej 

18,04 kg/s 

Min. dopuszcz. przepływ 
masowy dla pracy 
krótkotrwałej 

12,88 kg/s 

Punkt "0" wysokosc 
podnoszenia 

637,86 m 

Max dop wydajnosc 219,45 m³/h 
Max dop wydajnosc masowa 60,96 kg/s 
Wykonanie Pompa pojedyncza 1 x 100% 
 Brak, tolerancje wg ISO 9906 

klasa 3B; poniżej 10 kW wg § 
4.4.2 
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Wykonanie 
 Wykonanie A 
Liczba stopni 7 
Bęben odciążający z tłokiem 
Wykonanie Do mantazu na plycie 

fundamentowej 
Typ ustawienia horyzontalne 
Srednica nominalna krócca 
po stronie ssacej 

DN 150 

Cisnienie nominalne krócca 
po stronie tlocznej 

PN 25 

Ustawienie krócca ssacego osiowy 
Kołnierz ssawny nawiercony 
wg normy 

EN 1092-1 

Średnica nominalna króćca 
tłocznego 

DN 100 

Nominalne ciśnienie tłoczenia PN 100 
Ustawienie krócca tlocznego góra (0°/360°) 
 Patrzac od strony napedu 
Kołnierz tłoczny nawiercony 
wg normy 

EN 1092-1 

Uszczelnienie walu Pojedyncze uszczelnienie 
mechaniczne 

Producent KSB 
Type 5B 
Kod materialowy BQ1EGG 
Kod 167 

 

Plan uszczelniania E Pojedyncze uszczelnienie 
mechaniczne (zewnetrzna 
cyrkulacja) 

Pompowana ciecz bez zawartości ciał stałych ścierających 
Komora uszczelniania Standardowa komora 

uszczelnieniowa 
Pierscien korpusu Pierscien korpusu 
Srednica wirnika 240,0 mm 
Minimalna średnica wirnika 220,0 mm 
Pelna srednica wirnika 245,0 mm 
Wielkość wolnego przelotu 16,0 mm 
Kierunek obrotów patrzac od 
strony naedu 

Zgodnie z ruchem zegara 

Konstrukcja korpusu 
lozyskowego 

Standard (normalny) 

Wielkosc korpusu 
lozyskowego 

100 

Uszczelnienie lozysk Pierścień odrzutnika 
Typ lozyskowania Lozyska walcowe 
Rodzaj smarowania strona 
napędowa 

Smar 

Typ lozyskowania Lozysko slizgowe 
Rodzaj smarowania (po 
stronie pompy) 

Medium smarujace 

Czujnik temperatury PT100 
mts 

bez 

Kolor Niebieski ultramaryna (RAT 
5002) niebieski KSB 

 

 
Naped, osprzet 
 Typ napedu Silnik elektryczny 
Norma napędu 
mechanicznego 

IEC 

Naped dostarcza bez silnika 
Rodzaj budowy B3 
Wielkosc silnika 355L 

 

Wybór predkosci obrotowej Obroty stale 
Czestotliwosc 50 Hz 
Moc mierzona P2 400,00 kW 
Dostępna rezerwa 19,51 % 
Liczba biegunów silnika 2 
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Materialy  27 
 Wskazówka  
ogólne kryteria dla analizy wody: pH >= 7 ; zawartość: chlorków 
(Cl) <= 250 mg/kg, chloru (Cl2) <= 0,6 mg/kg. 
Korpus ssawny (106) Stal GP240GH+N 
Korpus tłoczny (107) stal nierdzewna 1.4317+QT1 
Korpus stopnia (108) Stal 1.0576 S355J2H 
Kierownica (171) Zeliwo EN-GJL-250 
Wal (210) Stal chromowa     

1.4021QT700+SR 
Wirnik (230) Zeliwo EN-GJL-250 
Wirnik ssacy (231) Zeliwo EN-GJL-250 
Korpus lozyskowy (350) Zeliwo EN-GJL-250 

 

Wkład łożyskowy (381) Ceramika SSiC 
O-Ring (412) EPDM 80 
Korpus dławnicy (441) Stal GP240GH+N 
Pierscien korpusu (502.1) Zeliwo EN-GJL-250 
Tuleja walu (523) Stal chromowa 1.4057 + 

QT800 
Tuleja lozyskowa (529) Ceramika SSiC 
Tuleja (540) Zeliwo EN-GJL-250 
Dysk (550.1) CrNi-stal 1.4301 
Tłok (59-4) Stal chromowa     

1.4021QT700+SR 
Śruba szpilkowa (905) 30NCD16 
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Dane krzywej 
 Obroty 3116 rpm 
Gęstość cieczy 1000 kg/m³ 
Współczynnik lepkości 1,79 mm²/s 
Wydajność 200,00 m³/h 
Zadana wydajnosc 200,00 m³/h 
Wysokosc podnoszenia 490,10 m 
Zadana wysokosc 
podnoszenia 

490,00 m 
 

Sprawnosc 79,8 % 
Moc pobierana 334,70 kW 
NPSH wymagane 7,26 m 
Numer krzywej 1777.407521/07 GG 
Srednica wirnika 240,0 mm 
Normy odbiorowe Brak, tolerancje wg ISO 

9906 klasa 3B; poniżej 10 
kW wg § 4.4.2 
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Dane krzywej 
 Gęstość cieczy 1000 kg/m³ 
Współczynnik lepkości 1,79 mm²/s 
Wydajność 200,00 m³/h 
Zadana wydajnosc 200,00 m³/h 

 

Wysokosc podnoszenia 490,10 m 
Zadana wysokosc 
podnoszenia 

490,00 m 

Efektywna srednica wirnika 240,0 mm 
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Schematy nie sa wg skali  Wymiary w mm 
 
Silnik 
Nie zawiera sie w zakresie dostawy 
Wielkosc silnika 355L 
Moc silnika 400,00 kW 
Liczba biegunów silnika 2 
Obroty 2989 rpm 

 

 
 
 

Przyłącza 
Nominalna średnica ssawna 
DN1 

DN 150 / EN 1092-1 

Średnica nominalna DN2 
króćca tłocznego 

DN 100 / EN 1092-1 

Nominalne ciśnienie ssania PN 25 
Ciśnienie nominalne strona 
tłoczna 

PN 100 
 

 
 
 
Waga netto 

Pompa 395 kg 
Całkowite 395 kg 

  

Przewody nalezy podlaczac bez napiecia! 
Dopuszczalna odchylka wymiarów dla osi: DIN 747 
Wymiary oraz tolerancje wg: ISO 2768-m 

Plan do dodatkowych przylaczy 
patrz na rysunek 
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Wymiary agregatu 
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Wymiary podlaczen pompy: EN735 
Wymiary bez tolerancji - czesci spawane: ISO 13920-B 
Wymiary bez tolerancji - czesci zeliwne: ISO 8062-CT9 
 
 



Plan przylaczen 
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Przyłącza 
 1 M.1 Manometr - 
podlaczenie 

G 1/2 Owiercony i zatkany 

1 M.2 Manometr - 
podlaczenie 

G 1/2 Owiercony i zatkany 

6B.1 Odwodnienie pompy G 1/2 Owiercony i zatkany 
6B.2 Opróżnianie pompy z 
pompowanej cieczy 

G 1/2 Owiercony i zatkany 

8B odprowadzenie 
przecieków 

Rp 3/8 Owiercony 

20E złączka smarowania  zamontowane w fabryce 
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1M.1

6B.1

20E
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 Graniczne wartości sił i momentów 
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Schematy nie sa wg skali 
 
Graniczne wartości sił i momentów 
 Króciec ssawny 
Ustawienie krócca 
ssacego 

osiowy 

Fx s 3110 N 
Fy s 2050 N 
Fz s 2490 N 
Mx s 2295 Nm 
My s 1765 Nm 
Mz s 1175 Nm 
Ważny dla temperatury 0,0 °C 

 

Króciec tłoczny 
Ustawienie krócca 
tlocznego 

góra (0°/360°) 

Fx d 1420 N 
Fy d 1780 N 
Fz d 1160 N 
Mx d 1330 Nm 
My d 1000 Nm 
Mz d 685 Nm 

 

 

Króćce ssawne i tłoczne muszą być rozważane oddzielnie. 
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